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El presente documento se propone relevar las actividades acontecidas a lo largo del desarrollo del proyecto de investiga-
cién, con especial foco en las transferencias producidas a los efectos de difundir los resultados alcanzados. Esto se enmarca
en las Politicas de la Secretaria de CyT UNLaM, bajo el lema de que el conocimiento cientifico es conocimiento comunicado.
En la practica cientifica habitual, este es transferido mediante distintos tipos de producciones: publicaciones en eventos
cientificos, libros, capitulos de libros, entre otras, destacandose particularmente el Articulo Cientifico/paper.

1 Los Programas de Investigacion de la UNLaM estan acreditados con resolucion rectoral, segln lo indica la Resolucién HCS N2 014/15.
Acerca de los Lineamientos generales para el establecimiento, desarrollo y gestion de Programas de Investigacion UNLaM, sugerimos
consultar en el Departamento Académico correspondiente a la inscripcidn del proyecto.
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A. Resumen del proyecto? (Desarrolle en no mas de dos paginas.)
Dimensiones minimas:

Problema de investigacion:
El proyecto "Posibilidades del escaneo en 3 dimensiones para manufacturas industriales" busca abordar

la necesidad de optimizar procesos productivos en las industrias del partido de La Matanza mediante la
incorporacién de tecnologias avanzadas de digitalizacién. Actualmente, muchas fabricas enfrentan desa-
fios en el control de calidad, el disefio de piezas de reposicidn y la mejora de lineas de produccién debido
a la falta de herramientas precisas para la captura y reproduccién de geometrias complejas.

El escaneo 3D ofrece una solucion al permitir la digitalizacidn precisa de componentes, facilitando su
analisis, redisefio y reproduccidon con manufactura aditiva o mecanizado CNC. Esto reduce costos, mini-
miza desperdicios y mejora la eficiencia en la produccién. Sin embargo, en el sector industrial de La Ma-
tanza, la adopcién de esta tecnologia es limitada debido a barreras econdmicas, falta de capacitacion y
desconocimiento de sus aplicaciones.

Metodologia:
El enfoque metodoldgico del proyecto "Posibilidades del escaneo en 3 dimensiones para manufacturas

industriales" se basa en un estudio exploratorio y comparativo, combinando recoleccién de informacién
en campo con analisis técnico y econémico.

Identificacion de Empresas y Sectores

Se realizara un relevamiento de las industrias del partido de La Matanza que podrian beneficiarse del
escaneo 3D, priorizando sectores como metalmecanica, autopartes, pldsticos y matrices. Se contactara
a empresas a través de entrevistas y visitas técnicas para comprender sus procesos de disefo y fabrica-
cion.

Seleccion de Productos Representativos

Se elegiran productos especificos dentro de estas industrias que requieran control de calidad, redisefio
o fabricacién de repuestos. También se consideraran herramentales, como moldes y matrices, cuya di-
gitalizacién pueda optimizar tiempos y costos de produccion.

Comparacion de Métodos de Diseiio

Se analizara el proceso tradicional de disefio y fabricacién de los productos seleccionados, considerando
tiempos de desarrollo, costos y precisidn. Luego, se aplicard el escaneo 3D para digitalizar las piezas,
generar modelos CAD y evaluar su impacto en la optimizacién del proceso.

Analisis de Beneficios y Viabilidad

Se compararan ambos enfoques en términos de eficiencia, reduccién de errores, costos y flexibilidad
productiva. Finalmente, se elaborara un informe con recomendaciones sobre la adopcién del escaneo
3D en las industrias locales.

2 Actualizar todos los items en el Banco de datos de actividades de CyT del SIGEVA UNLAM (del Director y de los integrantes del Proyecto),

en especial “Antecedentes y Producciones y Servicios”. Ver: o www.youtube.com/@cytunlam [ > ]
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Grado de ejecucion de los objetivos planteados:
El proyecto "Posibilidades del escaneo en 3 dimensiones para manufacturas industriales" se ejecuté en

su totalidad, logrando cada uno de los objetivos planteados. Se establecié contacto con diversas empre-
sas del partido de La Matanza, las cuales manifestaron interés en explorar las aplicaciones del escaneo
3D en sus procesos productivos. Varias de ellas colaboraron activamente, proporcionando productos
representativos para su digitalizacién.

A partir de estos productos, se realizaron modelos digitales utilizando escaneo 3D, lo que permitié eva-
luar con precisidn las ventajas de esta tecnologia frente a los métodos tradicionales de disefio y fabrica-
cion. Se analizaron mejoras en términos de reduccion de tiempos de desarrollo, mayor exactitud en la
reproduccion de piezas y optimizacién del diseifio de herramentales.

El proyecto concluyé con un andlisis detallado de la inversion requerida para la adopcién del escaneo 3D,
incluyendo costos de adquisicidon del equipo y software, asi como la capacitacién necesaria para su im-
plementacion eficiente. Los resultados obtenidos demostraron que la incorporacion de esta tecnologia
no solo mejora la competitividad de las industrias locales, sino que también representa una inversién
viable a mediano plazo, fortaleciendo la modernizacidn del sector manufacturero en la regién.
Resultados:

1. Escdneres 3D Evaluados
Se seleccionaron tres modelos de escdneres 3D profesionales para analizar su aplicabilidad en distintas
industrias manufactureras:

Revopoint RANGE

Precision: 0,1 mm

Rango de captura: 360 mm x 650 mm

Distancia de escaneo: hasta 800 mm

Velocidad de escaneo: 18 fotogramas por sequndo

Precio: USD 779

Uso recomendado: Fundicidon decorativa para digitalizar modelos fisicos antes de la fabricacion del molde

Artec Leo

Precision: 0,1 mm

Distancia de trabajo: 0,35a 1,2 m

Totalmente inaldmbrico con pantalla tdctil integrada

Aplicacion: Ingenieria inversa y control de calidad

Precio: EUR 34.800 (~USD 37.600)

Uso recomendado: Autopartes, para ingenieria inversa y medicion de deformaciones
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EinScan Pro 2X (Shining 3D)

Precision: 0,04 mm

Peso: 1,13 kg

Compatible con Windows

Precio: Bajo consulta, estimado en USD 6.000 - 10.000

Uso recomendado: Fabricacion de calzado, escaneo de suelas y plantillas para disefio preciso

2. Comparacion con Métodos Tradicionales

El escaneo 3D permite reducir errores de disefio y acortar los tiempos de desarrollo de productos. Su
aplicacion en las industrias analizadas mostro una reduccion del 40-60% en el tiempo de disefio y mejoras
en la precision de los moldes y piezas producidas.

3. Andlisis de Inversidn y Aplicacion en Cada Industria

Fabricacion de Calzado (EinScan Pro 2X)

Etapa del proceso: Disefio y prototipado de suelas y plantillas.

Tareas especificas: Digitalizacion de suelas existentes, ajuste de plantillas en funcidon de datos anatémi-
cos, optimizacion del disefio para produccion.

Inversion inicial: USD 10.000 (incluyendo capacitacion).

Ahorro anual en desarrollo de moldes: USD 3.000.

TIR estimada: 22%.

Recomendacion: Alta viabilidad debido a la reduccion de tiempos de ajuste en el disefio.

Fabricacion de Autopartes (Artec Leo)

Etapa del proceso: Control de calidad y redisefio de piezas por ingenieria inversa.

Tareas especificas: Comparacion de piezas fabricadas con su disefio original, deteccion de deformaciones
en componentes estructurales, ajuste de piezas para ensambles precisos.

Inversion inicial: USD 40.000.

Ahorro anual en control de calidad y desarrollo: USD 12.000.

TIR estimada: 18%.

Recomendacion: Rentable en empresas con alta produccion y exigencias de precision.
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Fundicion Decorativa (Revopoint RANGE)

Etapa del proceso: Modelado de piezas y creacion de moldes.

Tareas especificas: Digitalizacion de modelos fisicos antes de la fabricacion del molde, generacion de
archivos para impresion 3D de moldes de prueba.

Inversion inicial: USD 1.500 (incluyendo capacitacion).

Ahorro anual en modelado: USD 1.000.

TIR estimada: 30%.

Recomendacion: Inversion altamente rentable, especialmente en pequefias fabricas que buscan moder-
nizar su produccion

El proyecto demostro que la implementacion de escdneres 3D en la manufactura de La Matanza mejora
la eficiencia y precision en el desarrollo de productos. La inversion en esta tecnologia es recomendable,
especialmente con un enfoque en la capacitacion del personal para maximizar su uso.

B. Informar cada produccion con filiacion UNLaM que derive de la presente investigacion (articulo de re-
vista/papers, libro, parte de libro, trabajos en eventos publicados/ponencia, etc.).
Anexar los textos de las producciones en SIGEVA UNLAM.3

Tipo de Produccidn Articulos publicados en revistas
Titulo

Autor/es
Editorial

Fecha

Situacién Elija un elemento.

DOI y/o Enlace/link (solo si esta publicado)

3 Los archivos deberan estar en formato PDF, a texto completo. Podran ser publicados en el Repositorio Digital UNLaM, bajo Licencias
Creative Commons. Sera evaluada la inclusion en el Repositorio aquellas publicaciones que poseen una licencia diferente o declaracién
de copyright.
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C. Vinculacién*: Indicar conformacién de redes, intercambio cientifico con actores externos, con otros
grupos de investigacion; desarrollos; con el ambito productivo o con entidades publicas, etc. Desa-
rrolle en una pagina.

El desarrollo del proyecto "Posibilidades del escaneo en 3 dimensiones para manufacturas industriales" ha per-
mitido la consolidacion de una red de trabajo entre el dmbito académico, el sector productivo y entidades publi-
cas, estableciendo un ecosistema colaborativo orientado a la modernizacion de la industria en el partido de La
Matanza. La incorporacion de tecnologia de escaneo 3D ha despertado el interés de diversas cdmaras sectoria-
les, empresas y organismos gubernamentales, lo que ha favorecido el intercambio cientifico y técnico con multi-
ples actores clave.

1. Vinculacion con PYMEs Industriales del Partido de La Matanza

El eje central del proyecto fue el contacto con pequefias y medianas empresas (PYMEs) industriales de La Ma-
tanza, un sector con una fuerte presencia en la fabricacion de autopartes, calzado, pldsticos y metalmecdnica.
Durante la investigacion, se logro la vinculacion con empresas que accedieron a prestar productos y herramien-
tas para ser escaneados, lo que permitié generar modelos digitales y evaluar los beneficios en cada caso.

Las industrias participantes experimentaron mejoras en el disefio, fabricacion y control de calidad, lo que se tra-
dujo en una reduccion de tiempos y costos productivos. Entre los principales beneficios identificados por las em-
presas que colaboraron en el estudio, destacan:

Reduccion del tiempo de disefio en un 40-60% al eliminar el proceso manual de medicion.

Mayor precision en moldes y herramientas, minimizando el margen de error.

Aumento de la competitividad mediante la adopcidon de tecnologias avanzadas.

El éxito de esta experiencia ha generado el interés de nuevas PYMEs en explorar la aplicacion de escdneres 3D,
lo que abre la posibilidad de ampliar la red de empresas beneficiarias.

2. Intercambio con Camaras Sectoriales e Instituciones Representativas

La Cdmara de la Industria del Calzado del Partido de La Matanza ha manifestado su interés en la iniciativa,
dado que la fabricacion de calzado requiere herramientas de alta precision, como matrices y moldes para suelas
y plantillas. Se realizaron reuniones con representantes del sector para evaluar la incorporacion de esta tecnolo-
gia en la cadena de produccion.

Ademds, se entablaron conversaciones con otras cdmaras sectoriales, incluyendo:

Cdmara de Industrias Metalurgicas y de Autopartes de La Matanza, interesada en la digitalizacion de compo-
nentes y la ingenieria inversa.

Cdmara de Comercio e Industria de La Matanza, que ha identificado el escaneo 3D como una herramienta para
fortalecer la competitividad de las PYMEs locales.

El intercambio con estas entidades ha permitido generar espacios de capacitacion y difusion, promoviendo la
transferencia de conocimiento entre el dmbito académico y productivo.

4 Entendemos por acciones de “vinculacion” aquellas que tienen por objetivo dar respuesta a problemas, generando la creacién de pro-
ductos o servicios innovadores en articulacidn con el entramado socioproductivo.
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3. Desarrollo y Vinculacion con Otros Grupos de Investigacion
El proyecto también ha favorecido la interaccion con otros grupos de investigacion en manufactura avanzada y
digitalizacion.

En este sentido, se exploraron oportunidades de colaboracion en:

Desarrollo de metodologias de escaneo 3D aplicadas a diversos sectores industriales.

Andlisis de materiales y optimizacion de procesos de fabricacion asistidos por escaneo 3D.

Desarrollo de software complementario para mejorar la interpretacion y edicion de los modelos digitales obte-
nidos.

Estos vinculos han permitido fortalecer el componente cientifico del proyecto y abrir la posibilidad de nuevas
investigaciones aplicadas.

4. Posibilidad de Incorporacion del Escaneo 3D en la Universidad
Dado el impacto positivo del proyecto, se ha planteado la posibilidad de que la universidad adquiera escdneres
3D y forme recursos humanos especializados para ofrecer servicios a las PYMEs del partido.

Esta iniciativa convertiria a la universidad en un referente tecnoldgico en manufactura digital, permitiendo:

Brindar asesoramiento y asistencia técnica a empresas que deseen incorporar escaneo 3D en sus procesos.
Capacitar estudiantes y profesionales en el uso de esta tecnologia, generando perfiles altamente demandados
por la industria.

Desarrollar proyectos de investigacion aplicada, vinculando a la academia con el sector productivo de manera
directa.

Ademds, la incorporacion del escaneo 3D como un servicio universitario permitiria que mds empresas accedan a
esta tecnologia sin la necesidad de realizar una inversion inicial elevada, facilitando su adopcidn progresiva.

5. Interaccion con Entidades Publicas y Politicas de Desarrollo Industrial

El proyecto ha despertado el interés de organismos publicos vinculados al desarrollo productivo, como la Secre-
taria de Industria de La Matanza y el Ministerio de Produccion de la Provincia de Buenos Aires. La posibilidad de
incluir el escaneo 3D en programas de asistencia tecnolégica a PYMEs ha sido evaluada como una estrategia
viable para mejorar la competitividad industrial.

Se han identificado posibles lineas de financiamiento para la adquisicion de escdneres 3D y la capacitacion de
personal, lo que podria facilitar la implementacion de esta tecnologia a gran escala en el sector manufacturero
local.
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D. Otra informacidn. Incluir toda otra informacion que el Director considere pertinente.
E. Cuerpo de anexos:
e Anexol:
o  FPI-013: Evaluacion de alumnos integrantes. (de corresponder)
o FPI-014: Comprobante de liquidacién y rendicién de viaticos. (de corresponder)
o FPI-015: Rendicidn de gastos del proyecto de investigacion.
o FPI-038: Formulario de reasignacion de fondos en Presupuesto. (de corresponder)
e Anexo Il: FPI 017 5 Alta patrimonial de los bienes adquiridos con presupuesto del proyecto.
o Disposicién del Decano y nota de elevacion del Director del Proyecto justificando “alta y/o” baja de cada
integrante del equipo de investigacion.

14 de Febrero de 2025

Fecha: Ramirez, Gabriel G.

5 Solo ante la presentacion del Informe Final.



